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Schlei Unetten Werkstucke

Hochgenaue Schlei Ginetten
Schleifdurchmesser @ 3 - 126 mm

Rotorwellen
Nockenwellen Kurbelwellen fiir e-Motor

v Mit integrierter Feinjustierung der Schleifmitte
v Zuruickziehbare Hebelarme

v Fir nachlaufendes Schleifen geeignet

v Hohe Stei gkeit

Werkstucke

Lagerringe Rotorwellen
Lagerelemente Kurbelwellen Nockenwellen

0 % ==

Werkstlucke

Backenfutter

Hochgenaue Prazisionsspannfutter
FuttergréfRen @ 80 - 250 mm

v Zentrisch oder ausgleichend spannend
v Fur AuBen- und Innenspannung

v Hydraulisch oder pneumatisch betétigt
v Proo ine - abgedichtet und wartungsarm

Membranfutter

Membranspannfutter
FuttergréfRen @ 160 - 400 mm

Zahnrader Getriebewellen
v Membranspanntechnik fiir hdchste Prazision

v Flr Zahn ankenspannung oder Auf3enspannung
v Mit oder ohne Durchgangsbohrung

Stirnmitnehmer Werkstlucke

Hochgenaue Stirnmitnehmer
zum Schleifen zwischen Spitzen

Rotorwellen
fiir e-Motor

Nockenwellen Kurbelwellen

v Bearbeitung der AuR3enkontur
des Werkstuickes in einer Aufspannung

v Kraftbetatigt

v Hochste Rundlaufgenauigkeiten

Unterbauzylinder

Pneumatik-Unterbauzylinder fur
Membranspannfutter D-VARIO
und Stirnmitnehmer FDG

v Einfache Anbindung an Schleifmaschinen
und Drehmaschinen ohne Hydraulikaggregat

v Betriebsdruck 2-8 bar

v Medienzufuhr fur Luft / Wasser

Werkstlucke

Lagerringe
Lagerelemente Zahnrader Motorgehéuse

Innenspanntechnik

Segmenthilsen Spanndorne
Spanndurchmesser @ 18 - 105 mm

v Fur Innenspannung
v Sehr stabile Ausfiihrung






Schlei Unetten

Hochgenaue Schlei tinetten
Schleifdurchmesser @ 3 - 126 mm

v Mit integrierter Feinjustierung der Schleifmitte
v Zuruickziehbare Hebelarme

v FUr nachlaufendes Schleifen geeignet

v Hohe Stei gkeit

Schlel Unetten
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SRG / SRG-B Schlei tinette

VFeinjustierung der Schleifmitte
Schlei tinette VRickziehbare Liinettenarme

Anwendung/Kundennutzen

¢ Abstltzung wellenformiger Werkstiicke auf Schleifmaschinen
Besonders geeignet fur die Bearbeitung von Kurbel- und Nockenwellen
Schnelle Einrichtung der Linette auf die Schleifmitte durch

sensitive Feinjustierung der Zentriermitte

Fir nachlaufendes Schleifen (Follow Down) geeignet

Ruckziehbare Linettenarme fiir automatisierte Werksttickbeladung
Endlagekontrolle tiber Bero

Lieferumfang
Basisliinette SRG

(Padhalter fur Mittelstiick, Spannséatze, und Pad Kits sind nicht im Lieferumfang
enthalten. Siehe Ubersicht Kon gurationen)

Technische Merkmale

=\
(_SMW 1. Horizontale Feinjustierung der Schieifmitte.
<AUTOBLOK

SRG; 2. Vertikale Feinjustierung der Schleifmitte.
3. Rickziehbare Lunettenarme.

4. Anschluss flr Sperrluft gegen Eindringen
von Schmutzpartikel und Schleifwasser.

5. Endlagenabfrage mit Standard Beroschalter
(Bero nicht im Lieferumfang).
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Auswahl Padhalter Mittelsttick* Auswahl Spannsatz Kit** Auswahl Pad Kit***
(SRG 1,15, 2) (SRG 2F, 3F, 4F, 5F, 5.1FS | SRG-B 4F, 5F)

» Bestehend aus Padhalter Mittelstuick » Bestehend aus 2 Wechseleinsétzen » Bestehend aus 3 Pads inkl. 3
(inkl. Befestigungsmaterial). fur Lanettenarme und 1 Padhalter fur Befestigungsschrauben.
« In 3 Ausfiihrungen verfligbar: Mittelstiick (inkl. Befestigungsmaterial).  Standard fiir Spannbereich
0 Grad, + 5 Grad, = 7 Grad.  Far unterschiedliche Spannbereiche werden  wie auf der Liinette angegeben.
« 180 Grad drehbar. verschiedene Spannsatze bendtigt. e Sonder Pad Kit fir Spannbereichs-

verschiebung um -5 mm verflgbar.

* Bestehend aus Padhalter fiir Mittelstiick inkl. Montageschrauben.
**  Bestehend aus Padhalter fur Mittelstiick und Wechseleinséatze fur Linettenarme inkl. Montageschrauben.
*+ Bestehend aus 3 Pads und 3 Befestigungsschrauben.
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Schlei Unette

SRG / SRG-B

VFeinjustierung der Schleifmitte
VRickziehbare Liinettenarme

Ubersicht der Spannbereiche

Schlei Ginette

Typ Spannbereiche in mm

SRG 0.8 3-18 9

SRG 1

SRG1S

SRG 2

20-35

20-35

30-60

10

11

12

SRG2F
| Kit 12 - 28
I Kit 28 - 44 13

Il Kit 44 - 60

SRG 3 F
I Kit 10-30
Il Ki 30-50

t 14
I Kit 50-70
IV Kit 70-90
SRG 4 F
SRG 4.1 FS
SRG-B4 F
I Kit 22-35
Il Kit 35-48

15-16

I Kit 48 - 61
IV Kit 61-74
VvV  Kit 74 - 87

VI Kit 87 - 100

SRG5F

SRG-B5F

I Kit 48-70 17-18
Il Kit 70 -92

I Kit 92 -114

IV Kit 114 - 136

SRG5.1FS

I Kit 96 - 102

0 Kit 102 - 108 19
o Kit 108 - 114

IV Kit 114 - 120

VvV  Kit 120 - 126

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140

SMW-AUTOBLOK 7



SRG / SRG-B

Schlei tinette Bestelltibersicht

SMW-AUTOBLOK Typ SRG 0.8 SRG 1 SRG1S SRG 2
Basisliinette 223250 221175 223060 221871

Spannbereich 3-18 20-35 20-35 30-60

Padhalter 0 Grad * 1d.-Nr. - 203977 205191 203985

Padhalter + 5 Grad * 1d.-Nr. - 203978 205196 203986

Padhalter + 7 Grad * 1d.-Nr. - 203979 205197 203987

Pad Kit Standard 1d.-Nr. 205439 203976 204161 203976

Pad Kit Sonder *** 1d.-Nr. - 203939 - 203939

Arbeitsdruck bar 20-50 15-30 20-50 15-30

Follow Down Ja Ja Ja Ja

Dosierelement Kit Id.-Nr. 224379 (0.03 cm3) 224360 (0.1 cm?3) 224379 224360

SMW AUTOBLOK Typ SRG 2 F SRG 3 F SRG 4 F SRG-B 4 F

Spannbereich 12-60**** 10-90**** 22-100

Spannsatz Kit | Il 1 | I 1l I\ I Il 11} \Y Vv VI
Spannbereiche mm 12-28 28-44 44-60 10-30 30-50 50-70 70-90 22-35 35-48 48-61 61-74 74-87 87-100

Spannsatz 0 Grad ** Id.-Nr. 204383 204382 204381 224298 224297 224296 224295 205000 205001 205002 205003 205004 20500
Spannsatz +2 Grad ** 1d.-Nr. - - - - - - - 205006 205007 205008 205009 205010 205011
Spannsatz +3 Grad ** 1d.-Nr. - - - - - - - - - - - - -

Spannsatz +5 Grad ** Id.-Nr. 206349 206348 206347 224302 224301 224300 224299 224453 224454 224455 224456 224457 22445
Spannsatz +7 Grad ** Id.-Nr. 206346 206345 206344 224306 224305 224304 224303 224459 224460 224461 224462 224463 22446
Pad Kit Standard 1d.-Nr. 203976 203976 204161

Pad Kit Sonder *** 1d.-Nr. 203939 203939 -

Arbeitsdruck bar 15-30 10-30 7-25

Follow Down Ja Ja Ja

Dosierelement Kit Id.-Nr. 224360 224360 - -

SMW AUTOBLOK Typ SRG 4.1 FS SRG5F SRG-B5F SRG 5.1 FS

Spannbereich 22-100 48-136 96-126

Spannsatz Kit | I 1 \Y VI | Il 1] \Y | Il 11l \% Vv

Spannbereiche mm 22-35 35-48 48-61 61-74 74-877-100 48-70 70-92 92-114 114-136 96-102 102-108 108-114 114-120 120-126
Spannsatz 0 Grad ** Id.-Nr. - - - - - - - - -
Spannsatz +2 Grad ** Id.-Nr. 204719 204720 204721 204722 2047@8724 205018 205019 205020 205021 - - - - -
Spannsatz +3 Grad ** Id.-Nr. - - - - 205200 205201 205202 205203 205204
Spannsatz +5 Grad ** 1d.-Nr. - - - - -
Spannsatz +7 Grad ** 1d.-Nr. = = = = =
Pad Kit Standard 1d.-Nr. 205228 204161 204161
Pad Kit Sonder *** 1d.-Nr. - -
Arbeitsdruck bar 10-30 7-25
Follow Down Ja Ja Ja
* Bestehend aus Padhalter fur Mittelstuick inkl. Montageschrauben.
o Bestehend aus Padhalter fur Mittelstiick und Wechseleinséatze fir Linettenarme inkl. Montageschrauben.
ik Spannbereichsverschiebung -5 mm.

il Padhalter Mittelstiick drehbar fur Anstellwinkel.
SRG-B  Seitlich liegender Zylinder.

Padstellung Mittelstiick / Anstellwinkel

Padstellung = 0 Grad

Padstellung = (-) Grad

8 SMW-AUTOBLOK
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SRG 0.8

Abmessungen und technische Daten Schlei Uinette
A
Bero
T BnE
N . \ Anschluss Sperrluft
| % % | © I % G/g"
[ o= © 1
N ~ By
o =\ = I TG
N i it E
SMﬂ ,,,,,,,,,,,,, 4 B sls il
<AUTOBLOK &/
& SRG| "4 @%
i T !A EB [ = . @
l/ o Cj ( >> CD CD ] Anschluss
AnschIIL'Jss Hydraull —— Zentralschmierung
G 1/8 /SchlleBen/ Ablauf &7 Vv X G 1/8*
Anschluss Hydraulik® oy o2 D4 D3 D2 D1 C Y

G 1/8"/ Offnen

Vertikale Feinverstellung
Horizontale Feinverstellung

—d ] =

- Hj@ SMW-AUTOBLOK

Technische Anderungen vorbehalten.
Fir detaillierte Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

SMW-AUTOBLOK Typ SRG 0.8
Id.-Nr. 223250

Minimaler Spanndurchmesser Ul mm 3
Maximaler Spanndurchmesser u2 mm 18
Beladedurchmesser (senkrecht, Linette offen) U3 mm 58
Axial uberfahrbarer Durchmesser (Lunette offen) u4 mm 58
Schwingkreisdurchmesser max. us mm 58
Horizontaler Verstellbereich mm +0.05
Vertikaler Verstellbereich mm +0.05
A mm 249.5
c mm 45
D1 mm 25
D2 mm 25
D3 mm 25
D4 mm 25
E1l mm 60
F1 mm 70
F2 mm 50
G mm 30
K mm 10
o1 mm 4
02 mm 83.5
P1 mm 55)
P2 mm 85
S1 mm 9 (4x)
S2 mm 13.46 (1x)
T mm 30
Vv mm 30
X mm 10
Y mm 10
Zylinderhub mm 43
Kolben ache cm? 3.14
Betriebsdruck max. bar 50
Arbeitsdruck bar 20-50
Wiederholgenauigkeit mm +0.001
Masse kg 4.3
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SRG 1

Schlei tinette Abmessungen und technische Daten

Bero R C1 Anschluss Sperrluft
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Anschluss Hydraulil/ 2] .
G 1/8" / SchlieRen / Ablauf v v | s I oo
Anschluss Hydraulik O 02 B | 9 Jllipg | ok || 121 ¢
G 1/8" / Offnen J

) Vertikale Feinverstellung
Transportgewinde M8 Horizontale Feinverstellung

- 1e© ©

Technische Anderungen vorbehalten.
Fir detaillierte Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

SMW-AUTOBLOK Typ SRG 1
Id.-Nr. 221175

[hJ = o

J
Anschluss Zentralschmierung G 1/8“

Minimaler Spanndurchmesser Ul mm 20
Maximaler Spanndurchmesser u2 mm 85
Beladedurchmesser (senkrecht, Linette offen) U3 mm 72
Axial Uberfahrbarer Durchmesser (Liunette offen) U4 mm 72
Schwingkreisdurchmesser max. us mm 72
Horizontaler Verstellbereich mm +0.20
Vertikaler Verstellbereich mm +0.10
A mm 306.8
C mm 55.9
C1l mm 67.5
D1 mm 22.8
D2 mm 22.7
D3 mm 22.7
D4 mm 22.7
D5 mm 22.6
E mm 1111
E1l mm 76.2
E2 mm 85.7
ES8] mm 20.65
F1 mm 95.2
F2 mm 63.5
G mm 39
H mm 5)
| mm 13
J mm 121
K mm 16.1
o1 mm 4.5
02 mm 104.3
P1 mm 41
P2 mm 35
R mm 82.8
S mm M8 (4x)
S1 mm 11 (5%)
S2 mm 13.46 (1x)
T mm 39
\% mm 37
X mm 19.5
Y mm 19.5
Zylinderhub mm 73.4
Kolben ache cm? 7.07
Betriebsdruck max. bar 45
Arbeitsdruck bar 15-30
Wiederholgenauigkeit mm +0.001
Masse kg 8.5
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Abmessungen und technische Daten

SRG1S

Schlei Ginette

Anschluss Sperrluft

Bero E = E G1/8"
212 —~ ~ p
"L f| © © ©
O - ]
i h
SMW LT kel
SAUTOBLOK |
& SRG| _
[ T]A B
o - ) = -
= 1)
S A =
Anschluss Hydraulik/ & ~ ~
G 1/8" / SchlieRen Ablauf o ¥
o1 O2 Ds D4 Ds D2 D1 ©
Anschluss Hydrauli
G 1/8"/ Offnen
Vertikale Feinverstellung
Horizontale Feinverstellung
© (@]
= Jé) O) | |[BMw-auToBLok  (Feo( | [C ] =&
|\

Technische Anderungen vorbehalten.

Fir detaillierte Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

SMW-AUTOBLOK Typ SRG 1S
Id.-Nr. 223060

Minimaler Spanndurchmesser
Maximaler Spanndurchmesser

Beladedurchmesser (senkrecht, Linette offen)
Axial uberfahrbarer Durchmesser (Lunette offen)

Schwingkreisdurchmesser max.
Horizontaler Verstellbereich
Vertikaler Verstellbereich

Zylinderhub

Kolben ache
Betriebsdruck max.
Arbeitsdruck
Wiederholgenauigkeit
Masse

Ul
u2
u3
u4
us

<X <= 9@

20
35
62
72
72
+0.20
+0.10
280
55.8
22.7
22.7
22.7
22.7
22.7
85.7
76.2
95.25
63.5
25
10
4.5
0815
35
35
9 (5x)
13.46 (1x)
25
36.7
7.5
10
58
2.01
50
20-50
+0.001
4.8

il

(SO

=02
PO

SMW-AUTOBLOK

Anschluss
Zentral-
schmierung
G 1/8*
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SRG 2

Schlei Ginette Abmessungen und technische Daten
A
R C1
Bero
%g 12 mm% Anschluss
&0 Sperrluft —
G1/8"
- — 0D
o ©
gl [l E ©s
w 7
a
|A B ©  ©
| D
/ E _ X " @‘ Qo
[N
il —
Anschluss” i ]
Hydyaulil:/ Ablauf &3 & v X Y H
G 1/4" | SchlieBen o1 o2 Da Ds | D2 D1 c
Anschlus! J
Hydraulik
G 1/4" | Offnen
Vertikale Feinverstellung
Transportgewinde M Horizontale Feinverstellung
N\ o ,
0 - HoIIcH
- ©) SWAUTOBLOK\Q'}O@\ (Cﬁo( & gzﬂ) ‘ tx ®
—J
Technische Anderungen vorbehalten. .
Fir detaillierte Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfiigung. Anschluss Zentralschmierung G 1/8*
SMW-AUTOBLOK Typ SRG 2
Id.-Nr. 221871
Minimaler Spanndurchmesser Ul mm 30
Maximaler Spanndurchmesser u2 mm 60
Beladedurchmesser (senkrecht, Linette offen) U3 mm 82
Axial uberfahrbarer Durchmesser (Lunette offen) u4 mm 95
Schwingkreisdurchmesser max. U5 mm 95
Horizontaler Verstellbereich mm +0.20
Vertikaler Verstellbereich mm +0.14
A mm 351.6
c mm 79
(il mm 88.4
D1 mm 31.8
D2 mm 27.4
D3 mm 27.3
D4 mm 31.7
E mm 120.6
El mm 84.1
E2 mm 23.8
F1 mm 95.2
F2 mm 71
G mm 45
H mm 5)
| mm 13
J mm 166.4
K mm 19
o1 mm 4.5
02 mm 124.1
P1 mm 42
P2 mm 85
R mm 94.7
S mm M8 (4x)
Sl mm 12.5 (4x)
S2 mm 13.46 (1x)
T mm 44
Vv mm 42
X mm 13
Y mm 19
Zylinderhub mm 73.4
Kolben ache cm? 7.07
Betriebsdruck max. bar 45
Arbeitsdruck bar 15-30
Wiederholgenauigkeit mm +0.001
Masse kg 11.8
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SRG2F

Abmessungen und technische Daten Schlei tinette

Bero
@ 12 mm

Anschluss Sperrluft
G1/8"

% % @0 o
Bp== =
" [%°
&[] =\ s
" SMW |5
OBLOK ;
Qa
A B ©  ©
o s i D
/ JiRPRAN & [O@
& e
N _
Anschluss/ J ]
Hydraulik (9]
G 1/4" / SchlieRen HIE X H
Anschluss O1 02 D4
Hydraulik J
© L CilEm Vertikale Feinverstellung
Transportgewinde M8 Horizontale Feinverstellung
[
- © SMW-AUTOBLOK\‘@}@@ (%3{ &«{Iﬁ) ¢>< o]

Technische Anderungen vorbehalten. Anschluss Zentralschmierung G 1/8
Fur detaillierte Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

SMW-AUTOBLOK Typ SRG2F
Id.-Nr. 222260

 spannsatz kit ................BnBno f/ ([ . | 0 [ un |
Minimaler Spanndurchmesser Ul mm 12 28 44
Maximaler Spanndurchmesser u2 mm 28 44 60
Beladedurchmesser (senkrecht, Liinette offen) u3 mm 82 82 82
Axial Uberfahrbarer Durchmesser (Lunette offen) U4 mm 94 94 94
Schwingkreisdurchmesser max. us mm 94
Horizontaler Verstellbereich mm +0.20
Vertikaler Verstellbereich mm +0.14
A mm 351.1
(63 mm 79
Cil mm 88.4
D1 mm 31.8
D2 mm 27.3
D3 mm 27.4
D4 mm 31.7
E mm 120.6
E1l mm 84.1
E2 mm 23.8
F1 mm 95.2
F2 mm 71
G mm 45
H mm 5
| mm 13
J mm 166.4
K mm 19
o1 mm 4.5
02 mm 124.1
P1 mm 42
P2 mm 35
R mm 94.7
S mm M8 (4x)
S1 mm 12.5 (4x)
S2 mm 13.46 (1x)
T mm 44
\% mm 42
X mm 13
Y mm 19
Zylinderhub mm 66.4
Kolben ache cm? 7.07
Betriebsdruck max. bar 45
Arbeitsdruck bar 15-30
Wiederholgenauigkeit mm +0.001
Masse kg 11.2

SMW-AUTOBLOK
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SRG 3 F

Schlei Ginette

Abmessungen und technische Daten

[ONG)

©

®

Optional mit Befestigungsleiste
erhaltlich
(Id.-Nr. 224250)

A
Anschluss = —
Sperrluft G 1/8“
Bero
e —— i =
= @o—00 © 000
a “\\
. _SMwW
- <AUTOBLOK
SRG;
Ln
% % )ﬁ s
@0 0@ © 0@
o
N ) a5 8 DD -,
Anschluss |
Hydraulik G 1/4*/ Ablauf A & v
SchlieRe o D4 D3 D2 D1 ©
J
Hydraul'ﬁ(nécmfls Anschluss Sperrluft  Transportgewinde M8 Vertikale Feinverstellung
Offnen 731/8 Horizontale Feinverstellung
m
d L eIcIcH
N SMW-AUTOBLOK £ © & 6 EH] T bl
© O 5 n [ 1

Technische Anderungen vorbehalten.

Anschluss Zentralschmierung G1/8“

Fir detaillierte Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

SMW-AUTOBLOK Typ SRG 3F
Id.-Nr. 224450

---_“_

Minimaler Spanndurchmesser

Maximaler Spanndurchmesser
Beladedurchmesser (senkrecht, Linette offen)
Axial uberfahrbarer Durchmesser (Lunette offen)
Schwingkreisdurchmesser max.

Horizontaler Verstellbereich

Vertikaler Verstellbereich

Zylinderhub

Kolben ache
Betriebsdruck max.
Arbeitsdruck
Wiederholgenauigkeit
Masse

14 SMW-AUTOBLOK

U2
us
u4
us

A
c
C1
D1
D2

D3
D4

<X<498Q20nD

mm
mm
mm

30
111
125

50
110
129

70
106
135

90
102
138
138
+0.20
+0.15
412.5
95.8
106.9
434
35.1
355
431
155
102.9
25.4
115.6
87
54
5
13
183.1
24
12
1215
43
42
120.7
M10 (4x)
13.46
13.46
53
68
17.5
19
79.8
12.56
45
10-30
+0.001
19.1



SRG4F

Abmessungen und technische Daten Schlei Unette

A
J Anschluss Sperrluft L __H
G1/8"
Bero B =2
@12 mm Y - @ I LI
A\-Z S= A 9% & N\ZB 2 ® ®
o o ” ®
ol | =N - ©p), @
" _Shw el |s
& <AUTOBLOK
A B SRG s © | ©
= —F o [ORNO)
/65[ 9 @<>D®
Anschluss ® o © ®© O °© TTT
Hydraulik G 1/4%/
Y S ehiieten Ak Y
O1 o2 D2 D1 @

Anschluss/

Hydraulik G 1/4*/

Vertikale Feinverstellung

Transportgewinde M10 Horizontale Feinverstellung

Offnen
] ] [cL-Xof T
| llo 1@’ SMW-AUTOBLOK  © ™t [ 1=£3) ® ~ @
=/ =7/ &Q ©2 ©g A

. Anschluss Zentralschmierung G1/8“
Technische Anderungen vorbehalten.

Fir detaillierte Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

SMW-AUTOBLOK Typ SRG 4 F
Id.-Nr. 221930
---_“___

Minimaler Spanndurchmesser

Maximaler Spanndurchmesser U2 mm 35 48 61 74 87 100
Beladedurchmesser (senkrecht, Liinette offen) u3 mm 206 204 200 196 194 190
Axial uberfahrbarer Durchmesser (Lunette offen) u4 mm 218 219 219 220 222 224
Schwingkreisdurchmesser max. U5 mm 228
Horizontaler Verstellbereich mm +0.20
Vertikaler Verstellbereich mm +0.14
A mm 557.6
c mm 170.2
D1 mm 160.3
D2 mm 28.3
E mm 190.5
E1l mm 95.25
F1 mm 108
F2 mm 108
G mm 55
H mm 6
| mm 16
J mm 230.4
K mm 18.2
K1 mm 9
o1 mm 4.5
02 mm 145.1
P1 mm 48
P2 mm 43
S mm M12 (6x)
T mm 54.5
\% mm 106
Zylinderhub mm 127.2
Kolben ache cm? 12.56
Betriebsdruck max. bar 30
Arbeitsdruck bar 7-25
Wiederholgenauigkeit mm +0.001
Masse kg 30
SMW-AUTOBLOK 15



SRG 4.1 FS

Schlei Ginette

Abmessungen und

technische Daten

A
J Anschluss Sperrluft
G1/8" 7
zer B A B
@12 mm AN ~ ~ [ T
A\SZA ™ v © v ORIlo)
y
4l oS
o | =\ . %, ©
" SMW cleFt |
& | A 5 =AUTOBLOK i
: = SRG = (g ©
+‘ o 5
/ /QE[ 9 @QD@)
© © © 0©
Anschlusé [T 1
Hydraulik G 1/4%/
Schliefen Ablauf v
O1 o2 D2 D1 ©
Hyd ;Aknédfllzsls/ Vertikale Feinverstellung
rauli 5 ) )
y Offnen Transportgewinde M10 Horizontale Feinverstellung
—
I oYU
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Technische Anderungen vorbehalten.

Anschluss Zentralschmierung G1/8“

Fir detaillierte Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

SMW-AUTOBLOK Typ SRG 4.1 FS
Id.-Nr. 222410

---_“___

Minimaler Spanndurchmesser
Maximaler Spanndurchmesser

Beladedurchmesser (senkrecht, Linette offen)
Axial Uberfahrbarer Durchmesser (Lunette offen)

Schwingkreisdurchmesser max.
Horizontaler Verstellbereich
Vertikaler Verstellbereich

Kolben ache
Betriebsdruck max.
Arbeitsdruck
Wiederholgenauigkeit
Masse

16 SMW-AUTOBLOK

U2 mm
U3 mm
U4 mm
U5 mm
mm
mm
A mm
c mm
D1 mm
E mm
E1l mm
F1 mm
F2 mm
G mm
H mm
| mm
J mm
K mm
K1 mm
o1 mm
02 mm
P1 mm
P2 mm
S mm
T mm
\% mm
cm?
bar
bar
mm
kg

35
206
216

48
201
216

61
197
217

74
195
218

87
190
220
250
+0.22
+0.175
565.5
161.7
170.8
190.5
0585
108
108
50.3

16
230.8
15.3
7.4
45
135
47
43
M12 (6x)
49.3
114
12.56
35
8-28
+0.001
26.5

100
189
223



SRG-B4 F

Abmessungen und technische Daten

Schlei Ginette
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Technische Anderungen vorbehalten.

Anschluss Zentralschmierung G1/8“

Fir detaillierte Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

SMW-AUTOBLOK Typ
Id.-Nr.

SRG-B4 F
223140

Spannsatz Kit ---“___

Minimaler Spanndurchmesser

Maximaler Spanndurchmesser
Beladedurchmesser (senkrecht, Liinette offen)
Axial Uberfahrbarer Durchmesser (Lunette offen)
Schwingkreisdurchmesser max.

Horizontaler Verstellbereich

Vertikaler Verstellbereich

Zylinderhub

Kolben ache
Betriebsdruck max.
Arbeitsdruck
Wiederholgenauigkeit
Masse

U2 mm
U3 mm
U4 mm
us mm
mm
mm
A mm
© mm
D1 mm
D2 mm
E mm
E1l mm
F1 mm
F2 mm
G mm
H mm
| mm
J mm
K mm
K1 mm
O mm
02 mm
P1 mm
P2 mm
S mm
T mm
\ mm
V1 mm
mm
cm?
bar
bar
mm
kg

35
206
218

48
204
218

61
200
218

74
196
220

87
194
222

100
190
224
228
+0.20
+0.14
465
170.2
160.3
28.3
190.5
95.25
108
108
55
5
13
230.4
18.2
9
350.1
57
48
43
M12 (6x)
106
106
115
127.2
10.02
35
10-30
+0.001
37.8

SMW-AUTOBLOK 17



SRGS5F

Schlei Ginette

Abmessungen und technische Daten
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fir detaillierte Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

SRG5F
223774

SMW-AUTOBLOK Typ
Id.-

Spannsatz Kit -—-“_

Minimaler Spanndurchmesser
Maximaler Spanndurchmesser

Beladedurchmesser (senkrecht, Linette offen)
Axial berfahrbarer Durchmesser (Lunette offen)

Schwingkreisdurchmesser max.
Horizontaler Verstellbereich
Vertikaler Verstellbereich

Zylinderhub

Kolben ache
Betriebsdruck max.
Arbeitsdruck
Wiederholgenauigkeit
Masse

18 SMW-AUTOBLOK

U2
us
u4
us

= - o
S - @] S B O & ~ I — EE O i T il m

Zentralschmierung G1/8*

70
273
298

92
267
298

mm
mm
mm

310
+0.20
+0.14
736.6
235.9
138.5

71
263.4
131.7

149

149

65.3

24

348.7
22.9
11.3

141.6
47.5
47.5

14
65
154
179
19.63
30
7-25
+0.002
62.6

114
263
298
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114
136
257
299



Abmessungen und technische Daten

SRG-B5F
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Technische Anderungen vorbehalten.

Fur detaillierte Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfiigung.

SMW-AUTOBLOK Typ
Id.-

SRG-B 5 F
222530

Spannsatz Kit -—-“_

Minimaler Spanndurchmesser

Maximaler Spanndurchmesser
Beladedurchmesser (senkrecht, Linette offen)
Axial uberfahrbarer Durchmesser (Lunette offen)
Schwingkreisdurchmesser max.

Horizontaler Verstellbereich

Vertikaler Verstellbereich

Zylinderhub

Kolben ache
Betriebsdruck max.
Arbeitsdruck
Wiederholgenauigkeit
Masse

U2
us
U4
us

A — l
EH B RN L

mm
mm
mm

70
273
298

92
267
298

114
263
298

136
257
299
310
+0.20
+0.14
624
235.9
243.7
138.5
71
201.7
263.4
131.7
149
149
65.3

24
348.7
22.9
11.1
468
29
45
45
M16 (5x)
129.5
154
156
179
16.49
35
10-30
+0.002
76.4

SMW-AUTOBLOK
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SRG5.1FS

Schlei tinette Abmessungen und technische Daten
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Anschluss Zentralschmierung G 1/8*

Technische Anderungen vorbehalten.
Fur detaillierte Informationen steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfiigung.

SMW-AUTOBLOK Typ SRG 5.1 FS
Id.-Nr. 222665

I S S S S 280 2
Minimaler Spanndurchmesser
Maximaler Spanndurchmesser U2 mm 102 108 114 120 126
Beladedurchmesser (senkrecht, Liinette offen) u3 mm 236 234 232 229 228
Axial uberfahrbarer Durchmesser (Lunette offen) u4 mm 272 272 272 272 272
Schwingkreisdurchmesser max. U5 mm 320
Horizontaler Verstellbereich mm +0.22
Vertikaler Verstellbereich mm +0.17
A mm 676.6
© mm 190
D1 mm 30.7
D2 mm 162.2
E mm 247.6
E1 mm 123.8
F1 mm 139.7
F2 mm 139.7
G mm 64.3
H mm 6
| mm 16
J mm 331.2
K mm 20.25
K1 mm 10
02 mm 124.6
P1 mm 48
P2 mm 47
S} mm 17 (5x)
T mm 64
Vv mm 139.5
Zylinderhub mm 167.1
Kolben ache cm?2 19.63
Betriebsdruck max. bar 23
Arbeitsdruck bar 8-18.5
Wiederholgenauigkeit mm +0.002
Masse kg 54.8

20 SMW-AUTOBLOK



Backenfutter

Hochgenaue Prazisionsspannfutter
FuttergrofRen @ 80 - 250 mm

v Zentrisch oder ausgleichend spannend
v Fir Auf3en- und Innenspannung

v Hydraulisch oder pneumatisch betatigt
v Proo ine - abgedichtet und wartungsarm

Backenfutter

SMW-AUTOBLOK
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SCG Hochprazises 2+2 Backen Ausgleichfutter
V2+2 Backen hydraulisch betéatigt

VZentrierspitzen Schnellwechsel
VFir Schleifbearbeitung
2+2 Backen hydraulisch betétigt VAbgedichtet und wartungsarm

Anwendung/Kundennutzen
¢ Fir Schleifbearbeitung von Wellen zwischen den Spitzen

Technische Merkmale

® Ausgleichend spannend

2+2 Backen hydraulisch betatigt

Olzufiihrung tiber Hydraulik-Drehverteiler und Rohrbiindel
Zentrierspitzen Schnellwechsel

Abgedichtet und wartungsarm

Lieferumfang
2+2 Backen Ausgleichsfutter
ohne Spitze, ohne Aufsatzbacken

Versionen Drehverteiler kpl.

Version 1:
‘ Drehverteiler mit Flansch mit
— Sicherheitsventilen

[ |ooo
00

[{ooo

Id.-Nr. -046881-

Version 2:
Drehverteiler mit Flansch zweiteilig

Id.-Nr. -046880-
- J Version 3:
S i Drehverteiler mit Flansch einteilig k
Zentrierspitzenschnellwechsel, TIR < = 0,003 mm, fiir hohere Tooo Eﬁ.l rehverteiler mit Flansch einteilig kurz
Rundlaufgenauigkeiten auch zusétzlich einstellbar L’ =
Spannbacken mit Niederzugeffekt 222

- Id.-Nr. -046879-

Bestelliibersicht

Artikel Bestellnummer

Futter 055505
Futter ansch / Futter ansch einstellbar 055522 / 055500
Drehverteiler kpl. 046879 / 046880 / 046881
Spindelabhéangige Einzelteile thd.
Spindelabhéngige Einzelteile Futter ansch (Standard) Futter SCG (Standard)
Drehverteiler kpl. (Standard) . Rohrbiindel (055522 / 055500) (055505)
(046879 / 046880 / 046881) . Futter-Spindel-Flansch

Drehverteiler-Spindel-Flansch

min. Spindelbohrung @ 34 mm

22 SMW-AUTOBLOK



Hochprazises 2+2 Backen Ausgleichfutter SCG
V2+2 Backen hydraulisch betétigt

VZentrierspitzen Schnellwechsel
VFir Schleifbearbeitung
VAbgedichtet und wartungsarm 2+2 Backen hydraulisch betatigt

E © m
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& wt %
o
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fur detaillierte Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.
SMW-AUTOBLOK Typ SCG 206
Aufnahme
A mm 206
B mm 118
C mm 128
Zentrierrand D mm 110
E mm 9
Anschlussbohrung Rohrbiindel (@ - Tiefe - Anzahl) = mm @10 x 12mm - 4 x 90°
Befestigungslochkreis N mm 158
Befestigungsschraube (0] mm M10 (4x)
min. Einschraubtiefe Befestigungsschraube P mm g
Lochkreis Gewinde Zentrierspitze (@ - GroR3e - Tiefe - Anzahl) z mm @56 - M6 x 8 - 4 x 90°
Lochkreis Anschlussbohrungen (3x) Radius R1 mm 18
Lochkreis Anschlussbohrung (1x / Spannen Backe 1+3) Radius R2 mm 20
Lochkreis Gewinde (@ - Grofie - Tiefe) S mm @170.9 - M8 x 8
Lochkreis Gewinde (@ - GroRe - Tiefe) T mm ©84.8 - M8 x 8
a mm 30
b mm 43.6
di mm 10.5
d2 mm 26.5
d3 mm 25
Gewinde Aufsatzbacken (3x) e mm M8 x 17
Passfeder f hé mm 10
g mm 3.1
Abstand Passfeder zu Futtermitte (Futter gedffnet) h mm 57.75
Zylinderstift k hé mm 6
m mm 5
Grad 90
Grad 45
Backenhub mm 2
Betétigungsdruck max. bar 45
Spannkraft max. kN 55
Drehzahl max. min* 500
Masse ohne Backen kg 31
Massentragheitsmoment kg:m? 0.22

SMW-AUTOBLOK 23



AcuGrind

» Mit integrierter pneumatischer Betatigung
» ohne Durchgang

Anwendung/Kundennutzen

Lieferumfang
Spannfutter
Ausdrehring fur Innenspannung

Technische Merkmale

» Grundbacken einsatzgehartet
» Wiederholspanngenauigkeit < 0,002 mm

e prooine ©® Futter = abgedichtet - wartungsarm

Ausdrehstift flir Aussenspannung

proofline® g reihe
abgedlchtet - Wartungsarm

Gewindebohrungen in der Vorderseite optional. E

Schmierdl

Grundbacken
AcuGrind 80

=
S

=

1

DA
@C
oD

Technische Anderungen vorbehalten.

Fir detaillierte Informationen, steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

Technische Daten

T 0

Grundbacken
AcuGrind 100+200

Grundbacken
AcuGrind 150

E
b=

Hochgenaues Spannfutter @ 80 - 250 mm

Grundbacken
AcuGrind 125

13

(}!]

=

» Abgedichtetes Standardfutter fir hochprazise Schleifbearbeitung
* Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit
 Integrierte pneumatische Betétigung, kein Hydraulikzylinder notwendig

=z

Ak
=
o
9

Grundbacken
AcuGrind 200

508

oz

Anschluss
AcuGrind 200

E

@36
oD,
T

6,6

‘I

SMW-AUTOBLOK Typ AcuGrind 80 |AcuGrind 100 |AcuGrind 125 AcuGrind 150 AcuGrind 200 AcuGrind 250

Bestellnummer Id.-Nr. 5302500
AuRRen-@ A 87
Zentrier-@ C 60
Verteiler-@ D 20.55
min. / max. E 9.5/17.0
Futterhohe F BIA5!
Gewinde Futterbefestigung G 6 x M5

H 1.8

| 25
Stift-@ J 3.18
Gewinde Backenbefestigung K M5
Abstand zum 1. Stift max. / min. L 21.34/20.09

M 12.7

N 6.35
Lochkreis-@ T 70

30°
45°

Wiederholgenauigkeit mm <0.002
Radialer Backenhub mm 1.25
Drehzahl max. min * 1500
Spannkraft bei 6 bar kN 2.65
Betriebsdruck bar 1-6
Gewicht kg 2.5

Spannfutter in 2- und 4-Backenausfiihrung auf Anfrage.

24 SMW-AUTOBLOK

5302501
107
82.55
20.55
10/17.5
56.5
6 x M5
2
3.2
3.18
M5
21.34/20.09
12.7
6.35
88.9
6 x 60°
30°
< 0.002
1.25
1000
4.85
1-6
35

5302502
135
101.6
20.6
8/15.5
60.3
6 x M6
2.2
3.2
3.18
M5
34.05/32.8
12.7
6.35
110
6 x 60°
30°
<0.002
1.25
900
9.5
1-6
6.5

5302503
157
125
20.6

10.5/18
56.2

6 x M6
2.2
3.2
3.18
M5

34.05/32.8

12.7
6.35

135.75

6 x 60°
30°

<0.002
1.25
900
10.5
1-6
7.5

5302504
214
167.6
20.6
-3/10.5
81.5
6 x M10
6.8
6.35
6.35

3/8" - 24 UNF
38.05/36.8
27.9
13:95
183
6 x 60°
30°
<0.002
1.25
900
28
1-6
21

5302505
265
215.8
20.6
12.75/20.25
74.6
6 x M10
7.2
6.35
6.35
3/8" - 24 UNF
35.7/34.45
27.9
13.95
233.7

6 x 60°
30°
<0.002
1.25
800
31
1-6
28



Aufsatzbacken fur AcuGrind Spannfutter AC u G r| n d

Aufsatzbacken

WAK Weiche Aufsatzbacken SBK Segment Backen 120°

5302511 25 5302545 25

AcuGrind 80 Alu 5302512 38 5302546 38
5302513 25 5302547 25
Stahl 5302514 38 5302548 38
5302515 25 5302549 25
5302516 38 5302550 50
Alu 5302551 75
AcuGrind 100 5302552 100
5302517 25 5302553 20
Stahl 5302518 38 5302554 38
5302519 50 5302555 50
5302520 25 5302556 25
5302521 38 5302557 38
Al 5302522 50 5302558 50
AcuGrind 125 5302523 75 5302559 75
5302524 25 5302560 20
5302525 38 5302561 25
Stahl 5302526 50 5302562 38
5302563 50
5302527 25 5302564 25
5302528 38 5302565 38
Alu 5302529 50 5302566 50
5302530 75 5302567 75
AcuGrind 150 5302568 100
5302531 25 5302569 25
5302532 38 5302570 38
Stahl 5302533 50 5302571 50
5302534 75 5302572 75
5302535 50 5302573 38
Alu 5302536 75 5302574 50
AcuGrind 200 5302537 100 5302575 75
5302538 50 5302576 50
Stahl 5302539 75 5302577 75
5302540 100
Al 5302541 50 5302578 75
e 5302542 75 5302579 100
5302543 50 5302580 75
stahl 5302544 75 5302581 100

Aufsatzbacken in Sonderausfiihrung auf Anfrage.



AcuG r| nd Luftrohrzufiihrung (AP)

SMW-AUTOBLOK Drehzahl |Ausfiihrung
Typ max. (min )

AP2S 5.000 2- utig
AP3S 5.000 3- utig
AP2S/AP3S = mit Verzahnung

AP2S AP3S

S=5mm C D LS E Futtertyp

l

3

I
T: M

]

LS Spindellange

Flanschdicke

Aluminium Klemmring (im Lieferumfang der Luftrohrzufiihrung enthalten)
Spindeladapter (Montagering ist vom Kunden zu fertigen)
Sicherheitsabstand

AcuGrind Spannfutter

Stltzring fur Rohrlange tber 600mm

@ T n OO0 m

Bestellbeispiel

RIINWEESS Bei einer Bestellung der Luftrohrzufiihrung ist die Angabe der Lange LR notwendig.

Zur Berechnung der Luftrohrlange (LR) werden zwingend die Masse LS, E, C, D und der Futtertyp benétigt!

RUNVIESED Verwendung nur mit gereinigter und gedlter Luft.



Luftrohrzufiihrung (APFL) ACUG r| nd

SMW-AUTOBLOK |  Drehzahl Ausfiihrung
Typ Id.-Nr. max. (min %)

APFL2 5302594 6.000 2- utig
APFL3 5302595  6.000 3- utig

APFL2 APFL3
SMW-AUTOBLOK Typ PH 6-2 PH 6-3
Schlauchanzahl 2 3
Schlauch Aussen-@ (mm) 6 6
Schlauch Innen-@ (mm) 4 4
Medium Luft Luft

PH 6-2/PH 6-3 Max. Betriebsdruck (MPa) bei 20 °C 0.8 0.8
Betriebstemperatur -20 °C - +60 °C -20 °C - +60 °C
Lange (mm) 525 505
Max. Arbeitslange (mm) 1.500 1.000
Aussen-@ Spirale (mm) 37 37
Material Polyurethan Polyurethan
Farbe schwarz schwarz

Luft-Drehverteiler APFL Aluminium Klemmring Adapter Spindel Flansch Spannfutter AcuGrind

v







Membranspannfutter
FuttergroRen @ 160 - 400 mm

v Membranspanntechnik flir héchste Préazision
v Fur Zahn ankenspannung oder Aul3enspannung
v Mit oder ohne Durchgangsbohrung
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fiir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfiigung.

* Zuséatzlich zur Membran-Federspannkraft angewandte Betétigungskraft durch den Spannzylinder.
*Empfohlene MaRe, exakte Maf3e sind maschinenabhangig.

Die fiir den Anwendungsfall zulassige Drehzahl ist auf den Spannbacken angegeben und darf nicht Gberschritten werden.

Bitte beachten Sie, dass der Druck fur Spannen und Entspannen am Spannzylinder unabhéangig voneinander auf
2 unterschiedliche Werte eingestellt werden kann.

Futter niemals ohne eingesetzte Backen rotieren lassen, da sonst der Fliehkraftausgleich beschadigt wird.
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Zahn ankenspannung Rollenka g Zahn ankenspannung

AuRendurchmesserspannung
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Technische Anderungen vorbehalten. - E 1

Fiir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfiigung.

* Zusétzlich zur Membran-Federspannkraft angewandte Betétigungskraft durch den Spannzylinder.

Die fur den Anwendungsfall zuléssige Drehzahl ist auf den Spannbacken angegeben und darf nicht Uberschritten werden.
Futter niemals ohne eingesetzte Backen rotieren lassen, da sonst der Fliehkraftausgleich beschadigt wird.



Backen

Typ B

Typ A Backen

Backen

Zahn ankenspannung Rollenka g Zahn ankenspannung

AuBendurchmesserspannung



Backen und Spannbereiche siehe Futter Typ D
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fiir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfiigung.

* Zusatzlich zur Membran-Federspannkraft angewandte Betatigungskraft durch den Spannzylinder.

Die fiir den Anwendungsfall zulassige Drehzahl ist auf den Spannbacken angegeben und darf nicht Gberschritten werden.

Bitte beachten Sie, dass der Druck fur Spannen und Entspannen am Spannzylinder unabhangig voneinander auf
2 unterschiedliche Werte eingestellt werden kann!

Futter niemals ohne eingesetzte Backen rotieren lassen, da sonst der Fliehkraftausgleich beschéadigt wird.



Backen

Typ B

Typ A Backen

Backen

Zahn ankenspannung Rollenké g Zahn ankenspannung

AuRendurchmesserspannung



Anwendung/Kundennutzen
® Flexibles Membranspannfutter fiir die Schleifbearbeitung mit schnellen
Einstellmdglichkeiten fur kurze Rustzeiten

Technische Merkmale
® Einstellbares modulares Backensystem fiir verschiedene Werkstucke

Key Lock System zur Schnellpositionierung der Teilung unterschiedlicher Werkstiicke
Mikrometergenaue radiale Feinverstellung der Schleifmitte

Fur kleine, mittlere und grof3e LosgrofRen geeignet

Werkstiickanschlag mit Luftanlagekontrolle und integrierten Spuldisen

fur erhéhte Sicherheit optional

Backen Typ A zur Aul3enspannung optional erhaltlich
D-VARIO Con gurator: kostenlose Software zur schnellen und sicheren

Kon guration der Aufspannung (www.smw-autoblok.de/qr/dvario)

Lieferumfang
Membranspannfutter D-Vario (mit Befestigungsschrauben)

Optionales Zubehdr im Baukastensystem:

Spannung von Zahnradern in den Zahn anken

® 6 verschiedene Aufsatzbacken fiir unterschiedliche
Kopfkreisdurchmesser

® Key Lock System fiir unterschiedliche Teilungen von
Zahnradern (siehe Abbildungen A bis C)

® Spannbolzen fir unterschiedliche Module erhaltlich
(KugelmaR @ 3,0 mm bis 6,0 mm)

® Werkstiickanschlag

Spannung am AuBendurchmesser (Typ A)

® 4 unterschiedliche Backenrohlinge fir verschiedene
AuRendurchmesser

® Werkseitig fertigbearbeitete Backen auf einen
vorgegebenen Spanndurchmesser

® Werkstuckanschlag

D-VARIO Con gurator Software:

® Sichere und schnelle Kon guration der
Aufspannung fur unterschiedliche
Zahnrader

® Web-APP: von tberall mit jedem
Gerat ausfuhrbar
(Internetverbindung notwendig)

® Exportfunktion der Ergebnisse

Mit dem kostenlosen D-VARIO Con gurator erstellen Sie in
sekundenschnelle lhre individuelle Kon guration der Aufspannung
unterschiedlicher Zahnrader.

Zur Eingabe der Daten sind nur 3 Schritte notwendig.

Optional kdnnen Sie die Auslegung des Werkstiickanschlags

und der zugehdrigen Au agebolzen vornehmen.

Durch die integrierte Exportfunktion kdnnen die Ergebnisse jederzeit
gespeichert oder gleich an einen Drucker gesendet werden.

Start der Web-App:www.smw-autoblok.de/qgr/dvario

A: Zahnezahl teilbar durch 3 B: Zahnezahl nicht durch 3 teilbar C: Zahnezahl nicht durch 3 teilbar
Anwendungsbeispiel: Anwendungsbeispiel: Anwendungsbeispiel:
Zahnrad mit Zahnezahl [z] = 30 Zahnrad mit Zahnezahl [z] = 31 Zahnrad mit Zahnezahl [z] = 32

10 10

.
&

120°

10

10 11

127,742° 112,5°

11 10

» Auslegung Key Lock System: > Auslegung Key Lock System: » Auslegung Key Lock System:

3x Key gerade 1x Key gerade,

1x Key gerade,

2x Key fur Zahnezahl 31 2x Key fiir Zahnezahl 32



Aufsatzbacken und Werkstiickanschlag sind optional.

Technische Anderungen vorbehalten.
Fiir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfiigung.

* Zusatzlich zur Membran-Federspannkraft angewandte Betatigungskraft durch den Spannzylinder.

Bitte beachten Sie, dass der Druck fir Spannen und Entspannen am Spannzylinder unabhéngig voneinander
auf 2 unterschiedliche Werte eingestellt werden kann.



Kon guration der Aufspannung zur Bearbeitung des Zahnrades in nur 5 Schritten:

Zunachst wird die passen-
de Aufsatzbacke (1 bis

6) anhand des Kopfkreis-
durchmessers [d] des zu
bearbeitenden Zahnrades
ausgewabhlt.

Pro BackengroRRe kann
jeweils ein Durchmesser-
bereich von insgesamt 20
mm mit zwei verschie-
denen Spannbolzen (Typ
A und Typ B) abgedeckt
werden. Die Aufsatz-
backen werden im Satz
inklusive einem geraden
Key Lock Einsatz ausge-
liefert.

Als nachstes wird der
passende Spannbolzen
bestimmt. Die Spann-

Optional ist ein Vorzent-
rierstift zur automatisier-
ten Werkstlickbeladung
bolzen sind kugelférmig erhaltlich. Die Auslegung
und werden anhand des des Vorzentrierstiftes ist
Kugeldurchmessers des zu abhangig vom eingesetz-
bearbeitenden Zahnrades ten Spannbolzen.
bestimmt.

Die Spannbolzen gibt es

in den Ausfiihrungen Typ

A und Typ B: Typ A deckt

die ersten 10 mm des

Spannbereiches der je-

weiligen Backengrol3e ab,

Typ B deckt die zweiten

10mm des Spannberei-

ches ab.

Aufbau des Baukastens:

Aufsatzbacken (1 Satz = 3 Stiick)
in 6 verschiedenen GroRRen verfiighar

fur unterschiedliche Kopfkreisdurchmesser |

1 Stuck Key Lock Einsatz gerade
=== im Aufsatzbackensatz enthalten

cocccccccccacccan

[}
[]
[

Spannbolzen

A\

Ein Key Lock Einsatz Set
besteht aus 2 Stiick Key
Einsatzen.

Zahnrader, deren Zah-
nezahl durch 3 teilbar

ist, kdbnnen alle mit dem
selben Key Lock Einsatz
Set (gerade) bearbeitet
werden.

Fir alle nicht durch 3 teil-
baren Zéhnezahlen stehen
jeweils eigene Key-Einsatz
Sets zur Verfugung. Die
Key Lock Einsatz Sets sind
zu allen BackengrofRen
kompatibel.

Zahnrad

\%

Der Werkstuickanschlag
ist in drei Ausfiihrungen
erhéltlich:

Typ A: ohne Luftanlage-
kontrolle, ohne Spuldusen
Typ B: ohne Luftanlage-
kontrolle, mit Spuldisen
Typ C: mit Luftanlagekon-
trolle, mit Splldisen.

Je nach Hohe des Zahnra-
des werden die Auflage-
bolzen ausgelegt.

Parameter zur Auslegung

des Baukastens:

Kopfkreisdurchmesser [d

(1 Satz = 3 Stiick) Kugeldurchmesser
3-6 mm flr unterschiedliche Kugeldurchmesser

Zahnrad

= Key Einsétze - )

(1 Satz = 2 Stiick) fur unterschiedliche

kostenlose Software zur schnellen
und sicheren Kon guration
der Aufspannung

Zahnezahlen [z]

Zahnezahl [z]

Zahnrad

Kugeldurchmesser



|. Auswahl der Aufsatzbacken

[I. /11l. Bestimmung der Spannbolzen (und optional Vorzentrierstifte)

Spannbolzen

Spannbolzen Typ A

Mit dem Spannbolzen Typ
A konnen die ersten 10
mm des Spannbereiches
der jeweiligen Aufsatz-
backe abgedeckt werden.

Spannbolzen Typ A
Aufsatzbacke 1 @ 24-34 mm

Aufsatzbacke 2 @ 44-54 mm

Aufsatzbacke 3 @ 64-74 mm

Spannbolzen Typ B

Mit dem Spannbolzen Typ
B konnen die zweiten 10
mm des Spannbereiches
der jeweiligen Aufsatz-
backe abgedeckt werden.

Aufsatzbacke 4 @ 84-94 mm

Aufsatzbacke 5 @ 104-114 mm

Kugeldurchmesser

@3 35 4:45 5 55 6 Aufsatzbacke 6 @ 124-134 mm

Spannbolzen Typ B Kompatibilitst

Die jeweiligen Spannbol-
zen mit deren verschiede-
nen Kugeldurchmessern
sind zu allen Aufsatz-
backengréRen

1-6 kompatibel.

Aufsatzbacke 1 @ 34-44 mm

Aufsatzbacke 2 @ 54-64 mm

Aufsatzbacke 3 @ 74-84 mm

Kugeldurchmesser
@ 3;3,5;4;4,5;5;5,5;6

Aufsatzbacke 4 @ 94-104 mm
Aufsatzbacke 5 @ 114-124 mm
Aufsatzbacke 6 @ 134-144 mm



IV. Auswahl der Key Lock Einsatze

Bestellbeispiel:

Zahnrad mit Zahnezahl 32 nicht durch 3 teilbar Id.-Nr. 339925 (1 Satz = 2 Stlick)
Zahnrad mit Zahnezahl 33 durch 3 teilbar Id.-Nr. 338724 (1 Satz = 2 Stiick)
Der gerade Key Lock Einsatz , der mit dem Futter mitgeliefert wird, kommt immer zur Verwendung.

Key Lock Einsatz (1 Satz = 2 Stiick) g?emr?:;ibLi(I)itcéE Einsatze sind

Aufsatzbacke 1 zu allen BackengroRzen

kompatibel.
Aufsatzbacke 2

Aufsatzbacke 3
Aufsatzbacke 4
Aufsatzbacke 5

Aufsatzbacke 6



V. Werkstlckanschlag

Werkstiickanschlag

Spannbolzen

Aufsatzbacke

Werkstiick

2 10mm
Au agebolzen -

Bestimmung der Héhe der Au agebolzen:
Werkstiickanschlag " = Abstand zwischen Spannposition und Anlage ache
Héhe Au agebolzen [H] = 32.5 mm - ~

Spannposition = 1/2 VVerzahnungslange des Werkstticks / bei langeren Verzahnungen gewiinschte Spannposition.
Falls unterste Flache nicht der Anlage &che entspricht. bitte unseren Kundenservice kontaktieren.

1.d.-Nummer ist fiir 1 Satz (= 3 Stiick). I.d.-Nummer ist fiir 1 Satz (= 3 Stiick).



Backen Typ A

é D max.

Spanndurchmesser

é D min.

* Backen werkseitig fertig auf vorgebenen Spanndurchmesser bearbeitet.
Spanndurchmesser muss bei der Bestellung angegeben werden.

Vorrichtung Ausschleifringe (1 Satz = 2 Stiick)

Die Vorrichtung wird bendtigt, um die Backen Rohlinge Typ A Ausschleifangaben:
vorzubearbeiten. )
AnschlieRend miissen die Backenrohlinge auf dem D-Vario auf den - Ausschleifen Al D=177,0mm Restspannhub 0,25 mm

Spanndurchmesser fertiggeschliffen werden.
Fur die Fertigschleif-Operation mussen die Backen mit den
Ausschleifringen gespannt werden. 3. Ausschleifen A3 D=176,8mm Restspannhub 0,15 mm

2. Ausschleifen A2 D=176,9 mm Restspannhub 0,20 mm

4. Ausschleifen A4 D=176,7 mm Restspannhub 0,10 mm

Der Spanndurchmesser Al wird zum Fertigschleifen der

Backen auf den Spanndurchmesser verwendet. Die kleineren Spann-
durchmesser A2-A4 werden zum Nachschleifen von bestehenden
Backen verwendet.



Hochgenaue Stirnmitnehmer
zum Schleifen zwischen Spitzen

v Bearbeitung der Aul3enkontur des Werkstlickes in einer Aufspannung
v Kraftbetatigt
v Hochste Rundlaufgenauigkeiten



Stirnmitnehmer zum Schleifen zwischen Spitzen

» Spindelseitig kraftbetatigt

Anwendung/Kundennutzen

» Bearbeitung der AuRenkontur des Werkstlickes in einer Aufspannung

» FUr Weich- oder Hartschleifbearbeitung

» Feste Zentrierspitze fir zentrische Spannung fur héchste Rundlaufgenauigkeiten

Technische Merkmale

» Hochste Rundlaufgenauigkeit < 0.003 mm

» Ausgleichende Mithahmeelemente

» Ruckziehung der Mitnahmebolzen beim Be- und Entladen

» Feinjustierung am Stirnmitnehmer fiir héchste Rundlaufanforderungen

Lieferumfang Zubehor
Stirnmitnehmer ohne Wechselteile Unterbauzylinder UBZ-FDG
20 A110
41
-] 28
|
-
Ausflihrung Zentrierrand Z140 e Hub ges. 6
. 1
auf Zwischenflansch I L
I
8 = | = ,
15 | & } } S
= S| z
L L | v I Ll R 2
| 8| 2 €| ! b &
10 = o 3 AT I TrrE_lag 5 9§ ©
© Q) < & | s =
<l ¢ gl || . 38
S S8 ] i 5
8| 3 } } (- Tq |
I
I r
_ LI
ﬁd | Ausfiihrung Kurzkegel DIN 702-1 Gr. 6
=~ H——¢ direkt auf Maschinenspindel
A 92

Technische Anderungen vorbehalten.
Fir genauere Informationen, steht lhnen unser Kundenservice gerne zur Verfugung.

Technische Daten

Id.-Nr. Id.-Nr. Zentrum Spannkrels(Z5
7140 KK Gr. 6

204869 204876 FDG 0

204870 204877 FDG 1 65 =15 18 18 3 48 8 11 17
204871 204878 FDG 2 65 2-6,5 18 21 4,25 48 11 14 20
204872 204879 FDG 3 65 4-85 18 25 6,25 48 15 18 24
204873 204880 FDG 4 7 4-9 25 38 6,5 60 27 30 36
204874 204881 FDG 5 85 6-11 25 46 8,5 68 85 38 44
204875 204882 FDG 6 110 10-15 25 62 12,5 85 50 53 59

Stirnmitnehmer mit Morsekegelschaft nach DIN 228 auf Anfrage erhaltlich.

RINVISISEP Unterbauzylinder mit pneumatischer Betéatigung UBZ flr Ausfiihrung Zentrierrand Z140 optional erhéltlich.



Stirnmitnehmer zum Schleifen zwischen Spitzen

» Wechselteile
Zentrierkopfe / Zentrierspitzen

Anwendung/Kundennutzen

» Ausfihrung mit Hartmetalleinsatz

* Maximale Stabilitat

* Hochste Wechselgenauigkeiten

» Befestigung im Stirnmitnehmer durch Plananlage und Gewindestift

Zentrierkdpfe Typ FDG 0 und FDG 1 ist die 60° Spitze mit Hartmetall beschichtet.
Die Zentrierspitzen Typ FDG 2 bis FDG 6 sind in Hartmetall-Ausfihrung.

A
Zentrierkopfe Zentrierspitzen
Typ FDG 0/ FDG 1 Typ FDG 2 bis FDG 6
28
A
Q|
[
2 i N I RN R = &
N 1| i © 4 &
. - : S
— /
Id.-Nr. Typ di d4 Zentrum (olr
Zentrierspitze (0]
204883 FDG 0 & = 1-3 18 1.5 48
204884 FDG 1 5 = 1-5 20 3 48
204885 FDG 2 7.8 6 2-6.5 = 4.25 =
204886 FDG 3 9.8 8 4-8.5 - 6.25 -
204887 FDG 4 10 14 4-9 = 6.5 =
204888 FDG 5 12 18 6-11 - 8.5 -
204889 FDG 6 16 20 10-15 - 12.5 -

Mitnahmebolzen mit Diamantbeschichtung

Form A

gl —
C [ _

Form B
8 ¢ —
T S — _

Form C
g E \ukli Mitnahmebolzen

Diamant

Mitnahmebolzen mit Diamantbeschichtung

1d.-Nr. Typ Spannkreis Form + Mitnahmebolzen zur Ubertragung des
Tl S Drehmoments auf das Werkstlick
D1 15 C

205l Diamant * Hoher Reibwert
204891 Diamant D2 3 B
204892 Diamant D3 3 A Spannkreis D1/D2/D3 siehe Technische

Daten.
Weitere Abmessungen auf Anfrage






Beispiel: CPG mit D-VARIO Membranspannfutter

Pneumatik-Unterbauzylinder
fur Membranspannfutter D-VARIO und Stirnmithehmer FDG

v Einfache Anbindung an Schleifmaschinen
und Drehmaschinen ohne Hydraulikaggregat

v Betriebsdruck 2-8 bar
v Medienzufuhr flr Luft / Wasser






Pneumatik-Unterbauzylinder D-VARIO / FDG

» Pneumatische Betatigung (2-8 bar)
» Einfache Maschinenanbindung

Anwendung/Kundennutzen

e Zur Betatigung von D-VARIO Membranfuttern und FDG Stirnmitnehmern

» Einfacher Anbau bei Schleifmaschinen und Drehmaschinen ohne Hydraulikaggregat
» Kompakte Bauweise

Technische Merkmale

» Betriebsdruck 2-8 bar

» Maximale axiale Betatigungskraft Druckbewegung 21 kN und Zugbewegung 7 kN
e 1 zusatzliche Medienzufiihrung flr Luft / Wasser

« Wartungseinheit mit Wasserabscheider und Oler erforderlich
 Luftrohrzufiihrung erforderlich

Lieferumfang Bestellbeispiel
Pneumatischer Unterbauzylinder Version D-VARIO Id.Nr. 045863
(ohne Luftrohrzufuhrung) Version FDG Id.Nr. 045891 (*)

APFL3 Id.Nr. 5302595
Anwendungsbeispiel:
CPG mit D-VARIO Membranfutter

R a Zubehor

Anschluss

Zugbewegu APFL3 Luftrohrzufiihrung

3 Anschlisse:

s e i 1x Betatigung "Druck”
1x Betatigung "Zug"
1x zusatzliches Medium (Luft/Wasser)
Id. Nr.: 5302595
u
Technische Anderungen vorbehalten. |A

Fir detaillierte Informationen, steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfligung.

Technische Daten

SMW-AUTOBLOK Typ e CPG 215

A mm 215
B mm 170
C mm 195
D mm 167.6
E mm 30
F mm M25x1.5
G mm 16
H mm 54.5
J mm 116
K mm 133.4
L mm 2
M mm 46.3
N mm 6.2
(0] mm &
P mm 3x M12x120°
Q mm M6
R mm M14
S mm 16
Kolbenhub U mm 4
Betatigungskraft bei 6 bar (zurtick) kN 5)
Betatigungskraft bei 6 bar (vor) kN 16
Massentragheitsmoment kg-m2 0.09
Max. Drehzahl U/min 2.500
Kolben ache (Kolben zuriick) cm? 98
Kolben &che (Kolben vor) cm? 291
Betriebsdruck (**) bar 2-8
Gewicht kg 11.1

(*) Version FDG beinhaltet Reduzier ansch Z140. Gesamthub max. 4mm.
(**) Betriebsdruck zum Offnen D-VARIO mind. 6 bar






Segmenthtlsen Spanndorne
Spanndurchmesser @ 18 - 105 mm

v FUr Innenspannung
v Sehr stabile Ausfiihrung



Anwendung/Kundennutzen

Fir Dreh-, Fras-, Schleif- und Verzahnungsoperationen

Hohe Genauigkeit und Drehmomentubertragung durch festen Dornkdrper

Axialer Niederzug durch Bewegung der Spannhiilse in axialer Richtung beim Betétigen
Schnelles Umriisten

Technische Merkmale

® Grol3e Dehnbarkeit 1 mm

Kraftbetatigung / manuelle Schmierung

Flanschaufnahme

Sehr stabile Ausfiihrung

Vulkanisierte Spannhiilsen zum Schutz vor dem Eindringen von Spanen (Option)
Luftanlagekontrolle

Lieferumfang
Grunddorn mit Zugbolzen fiir Kraftbetatigung
Befestigungsschrauben
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

Technische Daten

-..m.“.llNS 125

Alle Abmessungen im entspannten Zustand = Rechte Endstellung.
*  vom Nenndurchmesser.
** Nicht nur auf Lange P spannen.



* 1d.-Nr. XXXXXX-V = Spannhtilse vulkanisiert.
** Nicht nur auf Lange P spannen.




* 1d.-Nr. XXXXXX-V = Spannhlse vulkanisiert.
**Nicht nur auf Lange P spannen.







Anwendung/Kundennutzen

Fir Dreh-, Fras-, Schleif- und Verzahnungsoperationen

Hohe Genauigkeit und Drehmomentibertragung

Spannen sehr kurzer Werkstlicke im vorderen Bereich der Hiilse méglich
FP: mit axialem Niederzug fir hdchste Planlaufgenauigkeit

Technische Merkmale

® Grof3e Dehnbarkeit 0,6 - 1,2 mm

Kraftbetatigung / manuelle Schmierung

Flanschaufnahme

Sehr stabile Ausfiihrung

Vulkanisierte Spannhilsen zum Schutz vor dem Eindringen von Spanen (Option)
Luftanlagekontrolle

Lieferumfang
Grunddorn mit Zugbolzen fiir Kraftbetatigung
Befestigungsschrauben

Version EMX-F g T M Version EMX-FP
i
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Spanndorn
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T
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18 28 35 A R E

M20x1.5

Niederzug 0,2 _

] - - 3 Federelement fur Niederzu
tp

(nur FP)

Spanndorn |

GroRe 1-3 N

Technische Anderungen vorbehalten.
Fir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfugung.

Technische Daten




Spanndorn ohne Wechselteile Halteplatte

Spannhiilse

Spannkegel

Technische Anderungen vorbehalten.
Fir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

Halteplatte Spannhulse*

* 1d.-Nr. XXXXXX-V = Spannhilse vulkanisiert.



Halteplatte Spannhulse*

EMX-F-3 9130000 34.7-55.5 0.8 EMX-FP-3 9230000

EMX-F-4 9140000 49.7-75.5 0.8 EMX-FP-4 9240000 I

*1d.-Nr. XXXXXX-V = Spannhlse vulkanisiert.



Halteplatte Spannhiilse*

Id.-Nr. Id.-Nr. @D

EMX-F-5 9150000 69579519 .2 EMX-FP-5 9250000

EMX-F-6 9160000 89.7-132.9 2 EMX-FP-6 9260000

* 1d.-Nr. XXXXXX-V = Spannhlse vulkanisiert.



Anwendung/Kundennutzen
® |deal fiir Serienproduktion und zum Hartdrehen / Schleifen / Verzahnungsoperationen
durch verschleil3feste, gehéartete und vulkanisierte Segmentspannhilsen

® Hochste Genauigkeit und Drehmomentubertragung durch festen Dornkdrper

® Axialer Niederzug durch Bewegung der Spannhilse in axialer Richtung beim
Betéatigen = Hochste Planlaufgenauigkeit

® Spannhilsen-Schnellwechsel fiir kurze Umristzeiten

® Luftanlagekontrolle

Technische Merkmale

® Grol3e Dehnbarkeit 1-1,2 mm je nach Grof3e (-0,3 » +0,7 / -0,3 » +0,9 vom Nenn-@)
® Gehartete und vulkanisierte Segmenthulsen

® Kraftbetatigung / manuelle Schmierung

® Sehr stabile Ausfiihrung mit Flanschaufnahme

Lieferumfang
Grunddorn mit Befestigungsschrauben
Spannschraube
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

Technische Daten



Ubersicht der Spannbereiche

EMX-C-5 —
| Spannbereich 90-120 mm
EMX-C-4 —
| Spannbereich 66-95 mm |
EMX-C-3 —
| Spannbereich 49-70 mm |
EMX-C-2 —
| Spannbereich 35-53 mm |
EMX-C-1 — -
Spannbereich
I I I I I I I I I I I |
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

Spannhilsen
EMX-C-1*

EMX-C-2*

EMX-C-3*

EMX-C-4*

EMX-C-5*

* Die Spannhulsen haben ein Beladespiel von 0,3 mm im @.

Spannschrauben




Anschlagrohlinge weich zu EMX-C
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Technische Anderungen vorbehalten.
Fir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

Technische Daten




Anwendung/Kundennutzen
® |deal fiir Serienproduktion und zum Hartdrehen / Schleifen durch verschlei3feste
vulkanisierte Segmentspannhilsen mit Einsatzhéartung

® Hochste Genauigkeit und Drehmomentubertragung durch festen Dornkdrper

® Axialer Niederzug durch Bewegung der Spannhilse in axialer Richtung beim
Betéatigen = Hochste Planlaufgenauigkeit

® Spannhilsen-Schnellwechsel fiir kurze Umristzeiten

® Vorbereitung flr Luftanlagekontrolle

Technlsche Merkmale
® Grol3e Dehnbarkeit 0,8 - 1,2 mm je nach Grof3e (Die Spannhilsen haben eine
max. Dehnbarkeit im Durchmesser von + 0,4 mm oder + 0,6 mm bezogen
auf den jeweiligen Nenndurchmesser)
® Kraftbetatigung
® Sehr stabile Ausfiihrung mit Flanschaufnahme
® Gewindebohrungen an der vorderen Plan dche zur Befestigung von Axialanschlagen

Lieferumfang
Grunddorn mit Befestigungsschrauben
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Zur Beachtung: !
Spanndornstellung "offen" (rechte Endposition)!
Bei Verwendung von Luftanlagekontrolle muss der Ringspalt auf Lange "L8" frei bleiben. 6 |44

Technische Anderungen vorbehalten. L2
Fir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfiigung. u

Technische Daten




Technischer Aufbau 1
1. Grundkdrper EM-S mit Spindelaufnahme

2. Segmentspannhiilse (einsatzgehartet + vulkanisiert)
mit Bajonett-Schnellwechsel.
Spannhilsen Grofze EM-S-1 in drei Segmenten, 3
Spannhilsen ab Grofze EM-S-2 in sechs Segmenten
fur bessere Spannkraftverteilung

3. Werkstlickanschlag

Ubersicht der Spannbereiche

EM-S-4 Spannbereich 70-105 mm

EM-S-3 Spannbereich 45-80 mm

EM-S-2 | Spannbereich 30-55 mm

EM-S-1 Spannbereich 18-35 mm |

0 I 10 I 20 I 30 I 40 ! 50 ! 60 ! 70 ! 80 ! 90 ! 100

Spannhtlsen
EM-S-1*
EM-S-2**
EM-S-3**
EM-S-4**

* Die Spannhilsen haben eine max. Dehnbarkeit im Durchmesser von + 0,4 mm bezogen auf den jeweiligen Nenndurchmesser.
** Die Spannhiilsen haben eine max. Dehnbarkeit im Durchmesser von + 0,6 mm bezogen auf den jeweiligen Nenndurchmesser.

Anschlag Rohlinge weich

D

g —
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<|a|z 11 -2 —|x
il
H F LL
EM-S-1 EM-S-2 / EM-S-3/ EM-S-4 ¢

* Weich, fertig bearbeitet auf Spanndornseite, vorbearbeitet auf Werkstiickseite.
** Weich, mit Lagermaterial (0.3 mm) fur Oberflachenhartung und Schleifen.



Anwendung/Kundennutzen

Fir Dreh-, Fras-, Schleif- und Verzahnungsoperationen

Hohe Genauigkeit und Drehmomentubertragung durch festen Dornkdrper

Axialer Niederzug durch Bewegung der Spannhiilse in axialer Richtung beim Betétigen
Schnelles Umriisten

Technische Merkmale

GroRRe Dehnbarkeit 1-2 mm je nach GréRRe

Hand- oder Kraftbetatigung

Flanschaufnahme

Sehr stabile Ausfiihrung

Gewindebohrungen an der vorderen Plan &che zur Befestigung von Axialanschlagen
Hulsen auch in silikonisierter Ausfiihrung erhaltlich

® EM-AL: Hiulsenspanndorn mit verlangertem Dornkorper

Lieferumfang
Grunddorn mit Zugbolzen fir Kraftbetéatigung

Befestigungsschrauben
EM-A EM-AL 4-11 EM-AL 1-3
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Hub 41 M M.

Technische Anderungen vorbehalten.
Fiir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfiigung.

* Nicht nur auf Lange Z spannen.

Technische Daten

-I........... 125

Alle Abmessungen im entspannten Zustand = Rechte Endstellung.






Anwendung/Kundennutzen

® Fir Dreh-, Fras-, Schleif- und Verzahnungsoperationen

® Hohe Flexibilitat durch Baukastensystem

Hohe Drehmomentibertragung und Rundlaufgenauigkeit

® Keine axiale Bewegung der Spannhlse beim Betatigen

® Spannen sehr kurzer Werkstticke im vorderen Bereich der Hilse méglich

Technische Merkmale

GroRRe Dehnbarkeit bis zu 1,5 mm im Durchmesser

Hand- oder Kraftbetatigung

Flanschaufnahme

Sehr stabile Ausfuihrung

Gewindebohrungen an der vorderen Plan &che zur Befestigung von Axialanschlagen
Hulsen auch in silikonisierter Ausfiihrung erhaltlich

Lieferumfang
Grunddorn mit Zugbolzen fiir Kraftbetatigung

Technische Anderungen vorbehalten.

Befestigungsschrauben
Scheibe fir
C2 Handspannung
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Fir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

Technische Daten




Bohrung nicht in den
Anschlagplatten fiir EM-B| N |M(N.m)
I EM-B-3 @ 67-80 0 M8 23
| EM-B-4 @ 110-129,5 1 | Mo | 4
2 | M4 | 125
L [ Anschlagplatte Spannkegel 3 M14 | 125
4 | M18 | 250

é Spannhiilse

4~

Grunddorn

Technische Anderungen vorbehalten.
Fir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

Meerllé02320 —  [perlfee0zi20 |
Spannkegel |III
Anschlagplatte

* Taper
* Disc
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Technische Anderungen vorbehalten.

Fir genauere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice gerne zur Verfigung.

Technische Daten













SMW-AUTOBLOK
Service Vortelle

Service-Hotline
Hotline +49 (0) 7542 - 405 - 140

Weltweit
Service und Beratung am Einsatzort

Schnelle Eingreiftruppe
Innerhalb kirzester Zeit weltweit vor Ort,
Problemlésungskompetenz

Reparatur
Schnelle Instandsetzung, Express-Reparatur auf Anfrage

Original Ersatzteile
Wichtige Teile ab Lager lieferbar

Schulung
Individuelle Kundenschulungen

Inbetriebnahme
Inbetriebnahme und Beratung vor Ort

Wartung
Regelmallig laut Wartungsplan, bei SMW-AUTOBLOK oder beim Kunden

Garantie
Garantieverlangerung auf 24 Monate auf Anfrage

Kontakt

SMW-AUTOBLOK Serviceteam

Tel.: +49 (0) 7542 - 405 - 140

Fax: +49 (0) 7542 - 405 - 179 1
E-mail: service@smw-autoblok.de DIN EN 150 000

®=In- und auslandische Markenrechte









